LaserGRBL

Navod k obsluze softwaru

( Instalace a pouziti)

- Bezpecnostni prohlaseni
Pred zahajenim laserového gravirovani si pozorné prectéte tuto bezpe€nostni prirucku.

Zminuje situace vyzadujici zvlastni pozornost, v€etné upozornéni na nebezpeéné chovani,
které mize zplsobit poskozeni vaseho majetku nebo dokonce ohrozit vasi osobni

bezpeénost.

-Laserova bezpecénost

Laserova zarizeni vyuzivaji laserové produkty. Vykon laserového zafizeni je vysoky,

coz muze zpulisobit poranéni oci a popaleni klize.

Pri pouziti laserového gravirovaciho stroje se doporucuje nosit ochranné bryle

proti laseru

Vyvarujte se vystaveni pokozky laserovym paprskiim, zejména na kratkou vzdalenost.
Dospivajici osoby musi byt pfi pouzivani produktu pod dohledem rodi¢a. Nedotykejte se

laserového gravirovaciho modulu, kdyz je stroj zapnuty.

-Pozarni bezpecnost

Protoze se substraty béhem rezani spali, laserovy paprsek o vysoké intenzité bude
generovat extrémné vysoké teploty a velké mnozstvi tepla. Nékteré materialy se béhem
fezani vzniti, coz generuje plyn a kour uvnitr stroje.

Kdyz na material sviti laserovy paprsek, obvykle se zde objevi maly plaminek. Bude se
pohybovat s laserem a neziistane svitit, kdyz laser projde kolem.

Béhem gravirovani nenechavejte stroj bez dozoru.

Po pouziti se ujistéte, ze jste z laserového rfezaciho stroje odstranili necistoty, trisky a
hofrlavé materialy.

Pro bézné pouziti méjte vzdy po ruce hasici pristro;j.

Bezpecénost koure nebo latek znecist'ujicich ovzdusi

Pri pouziti laserového gravirovaciho stroje se z materiald vytvafi kouf, para, castice a
pravdépodobné toxické (plasty a dalSi horlavé materialy). Tyto latky zne€ist'ujici kour nebo
vzduch mohou byt zdravi nebezpecné.

-Bezpecnost materialu

Nevyirezavejte materialy s neznamymi vlastnostmi.

doporucené materialy:

Dievo, bambus, kiize, plast, latka, papir, neprihledny akryl, sklo, kov s
povrchovou upravou (napf. galvanické pokovovani, oxidace).
nedoporuc¢ené materialy:

Ne bézné kovy (jako je titan), drahé kameny, prihledné materialy, reflexni
materialy atd.



Omezeni odpovédnosti.

Spole€nost L.L. Fox CZ s.r.o. ani zadna z nasich pfidruzenych

spole¢nosti a distributor(l nenese odpovédnost za vady nebo selhani vyrobku nebo za $kody
zpusobené béznym opotfebenim, nespravnym pouzitim nebo zneuzitim vyrobku, Upravou
vyrobku, nespravnym vybérem vyrobku, nedodrzenim pokyn( z navod( dostupnych k
vyrobku. Vzdavame se timto veskeré odpovédnosti za $kody na zdravi nebo zranéni
vyplyvajici z neodborné montaze nebo provozu nasich vyrobku v rozporu s platnymi
bezpecnostnimi pfedpisy a dostupnymi navody.

VySe uvedené omezeni se nevztahuje na odpovédnost za $kody v rozsahu stanoveném
zakony v misté prodeje.

Bezpeénost

Pozor! Jedna se o vykonné laserové zafizeni bezpeénostni tfidy 4, které mize zpusobit vazné
a trvalé poskozeni nebo Uplnou ztratu zraku, popaleni a jiné drazy, pfipadné také smrt.

S timto zafizenim nesmi pracovat déti bez dozoru odpovédné dospélé osoby. Pfi pobytu

v misté aktivniho zafizeni vzdy pouzivejte ochranné bryle pro dany typ laseru.

| odrazeny paprsek na vzdalenost nékolika metrd muze zpusobit trvalou slepotul!

Nikdy se nedivejte do laseru, a to ani s ochrannymi brylemi. PoSkozeni zraku pfimym
pohledem do laseru ochranné bryle nezabrani.

Zafizeni nikdy nenechavejte pracovat bez dozoru a po ukon€eni prace zafizeni vypnéte
hlavnim vypina¢em, pfipadné jej odpojte od zdroje napajeni.

Laserovy paprsek i jeho odraz miize zpusobit vzniceni nékterych materialu a hrozi vznik
pozaru a popaleni. Pfi provozu zafizeni m{ize dochazet ke generovani koure a zplodin

z opracovavaného materialu, proto vzdy pracujte v dobfe vétraném prostoru. Ujistéte se
také, ze nemUize dojit ke spusténi pozarniho poplachu nebo hasiciho systému.

Laser nikdy nepouzivejte jako ukazovatko, nesvitte na osoby, zvifata, automobily ani letadla.
Hrozi vazna zranéni, t&Zké nehody a smrt. Takovyto €in i ve stadiu pokusu je povaZzovan za
trestny €in obecného ohrozeni nebo terorismu a mize byt potrestan odnétim svobody od
jednoho roku az po vyjimeény trest.



1. Stahovani softwaru

LaserGRBL je jeden z nejpopularnéjSich DIY laserového gravirovaciho softwaru,
ktery Ize stdhnout na webovych strankach LaserGRBL
http://lasergrbl.com/download/( Instalaéni bali¢ek je k dispozici také na TF karté od
vyrobce nebo USB flash disku). Struény avod: LaserGRBL je open source, snadno
pouzitelny a vykonny software. LaserGRBL bohuzel podporuje pouze systém
Windows (Win XP/Win 7 / Win 8 / XP/Win 10).

Pro uzivatele Macli mtzete zvolit také LightBurn, coz je také velmi dobry
gravirovaci software, ale neni zdarma. Software také podporuje systém Windows.
Poznamka: Gravirovaci stroj musi byt béhem gravirovani pfipojen

k pocitaci a software gravirovaciho stroje nelze vypnout.

2.Instalace softwaru

Poklepanim na instalac¢ni balicek softwaru spust'te instalaci softwaru a klepnéte

na tla¢itko Dalsi, dokud nebude instalace dokoncéena.

', Setup - LaserGRBL Rhyhorn — P4
Select Additional Tasks ‘
Which additional tasks should be performed? C

Select the additional tasks you would like Setup to perform while installing LaserGRBL,
then dick Next.

Additional shortcuts:
Create a desktop shortcut

< Back Cancel
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3. Zavedeni liSty menu

4 LaserGRBL v3.8.0 — [m] X

Grbl File Colors Language Tools ?

co -8 [11s ; [ X: 0,000 Y: 0.000
: aktualizace verzi, online napovéda

HenJ'ne l
P s
S 2 5 nastroje < instalace ovladace, vypaleni firmwaru >
prepinac€ jazyka
® .software zobrazuje konfiguraci barev

0—@—0 naéist soubor, pienést G kod, ulozit G kéd
._®_. Grbl < konfigurace (parametry stroje), nastaveni (software),

zkratky, parametry materialu >

Z/ Open File
Nakonfigurujte stroj
& Connect g J_ J ¥ Append File
parametry firmwaru %% Reload Last File
I fat (rychlost motoru, B  Quick Save
#) Unlock . .
pitas smér, zrychleni atd) .4 Save (Advanced Options)
©® Grbl Configuffation P Send To Machine
% Settings & Send From Position
@ Material DB, =
- Syncro Start/Hold/Resume
] Hotkeys Nastavte tabulku parametru
R Exit \ materialu, vykon a otacky

podle bézné pouzivanych

@ aterialii_ ()
gy . L ]
&t " English Blue Laser
il ltalian Red Laser Q Install CH340 Driver
& Spanish Dark #® Flash Grbl Firmware
Il French Hacker
B German Nighty
= Danish @ Auto update
Brazl.llan /] Open session log
mm  Russian L5 Activate extended log
@ Chinese (simplified) @ Hel .
elp on line
B Chinese (traditional) Las:rGrbl Community
Slovak
Em Slova ¢ LaserGrbl FAQ
== Hungarian PO |
te!
s Czech o
i) License
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4. Uvod do rozhrani

4 LaserGRBL v3.8.0 S O X

Grbl Fle Colors Language Tools ?

M Baud (115200 v & X: 0.000 Y: 0.000
be«ame |
augress ‘ ([T B

AV ARYmY

4
O O

000

» % @

000 . |o/AlDN

40
@: 0 | Buffer Estimated Time: now 1 1 %1 [1.00x] GO [1.00x] Status: Disconnected

Uzivatelské rozhrani LaserGRBL

1. Connection Control: Zde mizete vybrat sériovy port a pfisluSnou prenosovou rychlost

podle konfigurace firmwaru GRBL.

2. File Control: Zobrazuje nazev nacitaného souboru a prabéh procesu gravirovani. Zelené

tlacitko "Prehrat" spusti spousténi programu.

3. Manualni prikaz: Zde muizete zadat libovolny fadek G kodu a poté stisknout "Zadat".

Prikazy jsou fazeny do front prikaz.

4. Protokol pfikazu a navratovy kod prikazu: zobrazi znovu odeslany prikaz a stav jeho

provedeni a chyby.

5. Ovladani joggingu: Rucni polohovani laseru je povoleno. Levy svisly posuvnik ovlada

rychlost pohybu a pravy posuvnik ovlada velikost kroku.

6. Nahled rytiny: Tato oblast zobrazuje nahled vysledné prace. Béhem gravirovani bude maly

modry kfizek zobrazovat aktualni polohu laseru za béhu.

7. Grbl Reset/Locate/Unlock: Toto tlacitko odesle na grbl board prikazy pro mékky reset,
umisténi

a odblokovani. Na pravou stranu odemykaciho tlacitka mtzete pfidat néktera

uzivatelsky definovana tlacitka.

8. Source Maintain and Restore: Toto tlacitko mlize pozastavit a obnovit provadéni programu

a odeslat pfrikazy pro udrzbu nebo obnovu zdroje na grbl board.

9. Poéitani radkd a predikce ¢asu: LaserGRBL dokaze odhadnout dobu provadéni programu na
zakladé

skuteéné rychlosti a pracovniho planu.

10. Pokryti stavu ovladani: Zobrazte a zméiite skute¢nou rychlost a pokryti vykonu.

Pokryti je nova funkce v grbl V1.1 a neni podporovana ve starsich verzich.
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5. Pridat vlastni tladitko

LaserGRBL podporuje vlastni tlac¢itko. Chcete-li pridat nova vlastni tlacitka, kliknéte pravym tlacitkem
na oblast tlacitek.

Doporucuje se pouzit viastni tlaitko nastavené vyrobcem, které
Ize ziskat z TF karty vyrobce (USB flash disk).

CustomButtons.
gz
Obrazek 5.1 Instalacni balicek pro Custom Button

Jak nahrat do softwaru:

V softwaru LaserGRBL kliknéte pravym tlacitkem mysSi na prazdné misto vedle
tlacitka ve spodni ¢asti (jak je znazornéno na obrazku 5.2) - > importovat viastni
tlacitko a poté vyberte balicek pro vlastni tlaitko ziskané dfive a zip vlastniho
tlacitka Ize importovat . Instalaci uzivatelského tlacitka dokoncete stisknutim tlacitka
(Y), dokud se neobjevi zadné okno.

Import custom button

Import "Boundary(ERSEE)"?

Add| Custom Button

'Ock position (click to reorder)

Export custom buttons

Import custom buttons

Obrazek 5.2 Jak pridat
Zavedeni funkce tlacitka
nastavit ptivod najit okraj na
resetovat Vybrat obrys
N slabé gyétio ﬂ
/ € o ot |lole ——
V18Dl o Ao |
/] 6] O o |:00MNIANNIT I
d Time: 6 mirI ‘ I \
\Z v X/
Vybrat
odemknout S
silné Zobrazit
otevrit svétlo stroje
svétlo parametry

Shenzhen Two Trees Technology Co., Ltd.



6. Pripojte laserovy gravirovaci stroj

6.1 Pripojte laserovy gravirovaci stroj k poc¢itaci s nainstalovanym softwarem LaserGRBL
pomoci datového kabelu USB.

6.2 Zapojte laserovy gravirovaci stroj.

6.3 Otevrete v pocitaci software LaserGRBL.

6.4 Vyberte spravné Cislo portu a pfenosovou rychlost v softwaru — 115200, obrazek

6.4 (obecné neni nutné COM vybirat rucné, ale pokud mate vice sériovych zafizeni, budete
je muset vybrat ruéné pri pfipojovani k Poc€itaci. Port laserového gravirovaciho stroje
najdete ve Spravci zafizeni ve Windows. Jednodussi zplsob je vyzkouset kazdé
zobrazené cislo portu).

6.5 Klepnéte na symbol pfipojeni blesku v softwaru. Kdyz se znaménko blesku zméni

na ¢ervené X a rozsviti se smérovka, spojeni je uspésné. (Obrazek 6.5)

% Device Manager
File Action View Help

s m HmE B

v & DESKTOP-§|

iy Audio inputs and outputs vybrat vyberte prenosovo

3 Computer rychlos

s Disk drives spravny port

Cad leplay adaptors Y, 11%00

i Firmware

¢ Human Interface Devices # LaserGRBL v3.8.0

== |DE ATA/ATAPI controllers

2 Keyboards Grbl Fle Colors Language| Tools

@ Mice and other pointing devices -

@l Monitors COM |ssliis v | Baud | 115200 v g H

I? Network adapters Hename I /'i p

v P Ports (COM & LPT) — o

# USB-SERIAL CH340 (COMS) Progress ‘ ‘ /& ®
§ BEwO (com)

™ Print queues

1 Processors

Obrazek 6.2 kontrolka

pripojeni
blesku

o

Obrazek 6.4
COM COME Baud 115200 *X

g DI I I - ‘7 X

Obrazek 6.5 l e o o
pFipojeni je ¢ = ° @ ° m

uspésné
« 000 ,

Poznamka: Pokud se na li§té portii nezobrazi spravny port nes: 0| Buffer Estimated Time:

Metoda 1. Kliknéte na "Tools" na listé nabidek pro instalaci ovladac¢e ch340 (tato funkce
neni dostupna v nékterych verzich softwaru);
Metoda 2. Zkopirujte soubor "CH340SER.EXE" z TF karty (USB flash disk) do po¢itace a

nainstalujte;
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7.Konfigurace parametru stroje

Doporucuje se importovat konfiguracni soubor. nc, ktery je nakonfigurovan vyrobcem.
Dokument Ize ziskat z karty TF (USB flash disk) od vyrobce a zkopirovat do pocitace.
7.1. Kliknéte na ,,Grbl Configuration* pod liStou nabidky ,,Grbl* pro vstup do

konfiguraéniho rozhrani, jak je znazornéno na obrazku 7.1.

7.2. Klepnutim na tlacitko "Importovat"” vstoupite do rozhrani pro vybér souboru, vyberte
konfiguraéni soubor. nc a kliknéte na "Otevrit".

7.3. Stav importu se zobrazi v levém dolnim rohu a v pripadé uspésného importu se

zobrazi ,konfigurace byla Uspésné importovana“.

4 LaserGRBL v3.8.0

Grbl File Colors Language Tools Obrazek 7.1

&} Connect v | g
Reset 4
+1 Unlock 1 P
z kliknutim vstoupite do
©® Grbl Configuration = N )
konfiguraéniho rozhrani
|€\  Settinas A ‘
4. Grbl - O
Grbl 33 configuration
2 Parameter Value Unit Description
» 50 Step pulse time 10 microseconds |Sets time length per step. Minimum 3usec.
sl Step idle delay 25 milliseconds ‘Sets a short hold delay when stopping to ...
$2 Step pulse invert 0 mask Inverts the step signal. Set axis bit to ...
33 VSr.ep direction invert 3 Vmask Inverts the direction signal. Set axis bi...
34 Invert step enable pin 0 boolean Inverts the stepper driver enable pin sig...
35 Invert limit pins 0 boolean ‘Invez:s the all of the limit input pins.
3€ VInvezc probe pin 0 Vboolean FInve:cs the probe input pin signal.
310 .Stacus report options ‘1 mask ‘Al\:e:s data included in status reports.
$11 Junction deviation 0.010 millimeters ‘Se:s how fast Grbl travels through consec...
312 Arc tolerance 0.002 millimeters |Sets the G2 and G3 arc tracing accuracy b...
313 Report in inches 0 ‘boolean Enables inch units when returning any pos...
$20 |Soft limits enable ‘D boolean ‘Enables soft limits checks within machine...
321 Hard limits enable 0 boolean Enables hard limits. Immediately halts mo...
$22 |Homing cycle enable 0 vboolean Enables homing cycle. Requires limit swit...
34 Config readed successfully! ‘,,,,,. 0 mask ‘Hﬁmim, searches for a switeh in the nosit
& Refresh E Write b—/ Export JEImport \,‘ Close
Obrazek 7.2 \\ 4

kliknéte na "importovat" g

vyberte .NC
import konfigura€ni soubor
Obrazek 7.3
postaveni -
N\
0 boolean
0 mask

‘ E\ Refresh E Write E»"—’ Export —JiImj
Poznamka: Software GRBL musi byt pfi importu pfipojen k gravirovacimu stroji pro

konfiguraci.
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8. Nactéte soubor pro gravirovani

8.1. Postupné kliknéte na ,,soubor* a ,,otevrit soubor®, jak je znazornéno na obrazku 8.1, a poté
vyberte graf, ktery chcete vygravirovat. V souc¢asné dobé LaserGRBL podporuje soubory ve

formatech NC, BMP, JPG, PNG, DXF atd.
4 LaserGRBL v3.8.0

Grbl File Colors Language Tools
5 < kliknéte a vyberte
CoM 7 Open File soubor grafu
Fiename | ¥ Append File
;9 .
Progress | Reload Last File

Quick Save

Save (Advanced Options)

—

Obrézek 8.1

8.2. Nastavte parametry obrazu, rezim gravirovani a kvalitu gravirovani.

4 Import Raster Image O
Parameters Preview QOriginal
Resize rSmooﬂ\ (HQ ficuﬂici v
Brightness = . . . .
barevna uprava, intenzita
Contrast _ |
White Clip 1 ngs en
[] Ba

@ Line To Line Tracing

(O 1bit B¥ Dithering
O Vectorize! ‘

O Centerline

Tima Ta Tica Nedlame

Direction |Horizontal
Quality 10,0002/ Lines/nm B
[] Line Previe

<

kvalita: 5-10
(navrhy)

Cancel Next

nastaveni sméru,
rezani vzoru
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8.2.1 LaserGRBL dokaze upravit ostrost, jas, kontrast, zvyraznéni a dalsi vlastnosti cilového
grafu. Béhem nastavovani miizeme zobrazit nahled efektu okna a upravit efekt k vasi
spokojenosti.

8.2.2 V rezimu gravirovani Ize obvykle zvolit "line-to-line tracking" a "1bit shaking";

"1bit shaking” je vhodnéjsi pro vyfezavani grafu ve stupnich Sedi. Pokud potiebujete

fezat, vyberte rezim gravirovani "vektorovy diagram" nebo "stfredova ¢ara".

8.2.3 Kvalita gravirovani se v podstaté tyka Sifky ¢ary laserového skenovani. Tento parametr
zavisi predevsim na velikosti laserové skvrny gravirovaciho stroje; Doporuceny rozsah kvality
gravirovani je 5-10. Rizné materialy maji rizné reakce na laserové ozareni, takze konkrétni
hodnota zavisi na konkrétnim gravirovacim materialu.

8.2.4 Ve spodni ¢asti okna nahledu Ize graf také otacet, zrcadlit, fezat a tak dale.
Po dokonceni vySe uvedenych nastaveni kliknéte na DalSi a zadejte nastaveni

rychlosti gravirovani, energie gravirovani a velikosti gravirovani

8.3 Nastavte rychlost gravirovani, energii gravirovani a velikost gravirovani

Target image n
Speed - - -
' - ! Vychozi rytina
Engraving Speed 1000 mm/min fih > ) o
¢ rychlost je 1000 a maze byt
\
Laser Options [ upravit podle potieby

Laser ON M3 + Laser OFF M5

SN 0 SN 1000 ﬁl nastaveni energetické hodnoty.
nespravna energie ovlivni
Image Size and Position [mm]

H gravirovacim efektem
i [] Autesize 300 DFI m l
| zadejte pozadovanou
: 3 49.5 >
S1ze W SN 4 4 velikost grafu
0ffset ¥ 0.0 Y 0.0 -%—- vyryt
Cancel Create! /

8.3.1 Doporucena rychlost gravirovani je 1000, coz je po opakovanych experimentech
povazovano za vhodnou hodnotu. Tuto rychlost mlizete samoziejmé zvysit nebo snizit
podle vasich preferenci. Vyssi rychlost gravirovani usetfi ¢as, ale povede k poklesu
efektu gravirovani. NizSi rychlost je pravy opak.

8.3.2 V laserovém rezimu existuji dvé instrukce: M3 a M4. Instrukce M4 se doporucuje
pro gravirovani v rezimu "1bit jitter" a instrukce M3 se doporucuje pro ostatni pripady.
Pokud mate na laseru pouze instrukce M3, zkontrolujte, zda je v konfiguraci GRBL
pouzit rezim laseru. Konfiguraci GRBL naleznete v oficialnich pokynech LaserGRBL.
8.3.3 Volba energie gravirovani. Vyberte si rtizné energie podle riznych materialt.
8.3.4 Nakonec nastavte velikost, kterou chcete gravirovat, kliknutim na tla€itko

»Vvytvorit“ dokoncete nastaveni vSech parametra gravirovani.
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9. Uprava ohniskové vzdalenosti laseru

Uginek gravirovani nebo fezani zavisi do znaéné miry na tom, zda je laser zaostfen a zda

je koncentrovana energie bodu.

Existuji dva riizné typy laserovych zafizeni, laser s proménnou ohniskovou vzdalenosti a laser s

pevnym ohniskem (rtizné modely)

* Zpusob nastaveni ohniskové vzdalenosti laseru pro laserové zafizeni s proménnou ohniskovou
vzdalenosti: nastavte vysSku bodu otaéenim spodniho knofliku laserového zarizeni a sledujte, zda
je bod zaostren (noste ochrannou €ocku) pfi otaceni. Pokud je ohniskova vzdalenost spravna a
energie v misté je soustfedéna, Ize pozorovat zménu mista. Obrazek je 9.1

® ZpUsob upravy ohniskové vzdalenosti laseru pro laserové zafizeni s pevnym ohniskem: Pokud je pevné
ohnisko laserového zarizeni 20 mm, je tireba upravit vzdalenost objektu, ktery ma byt gravirovan, od

spodni ¢asti laserového zafizeni 0 20 mm. Vzdalenost Ize nastavit pomoci pevného zaostiovaciho bloku a |
prenosovy

pfenosového zafizeni. Obrazek je 9.2

pristroj

evné ohniskq

blok

knoflik
Obrazek 9.1 variabilni Obrazek 9.2

ohniskové vzdalenosti

10. Umisténi (nastaveni pocatku)
Ugel polohy: Umoziiuje vyryti gravirovaciho vzoru ve spravné poloze na ryty predmét.

10.1. Kliknutim na smérové tlacitko (obrazek 10.1) posunte osu X\Y a umistéte

laserové zarizeni do vhodné polohy objektu, ktery chcete gravirovat.

10.2. Klepnutim na tlacitko "Nastavit poCatek G92" nastavte polohu pocatku (tj. levou
dolni pozici obrysu vzoru), jak je znazornéno na obrazku 10.2.

10.3. Kliknéte na tlacitko ,hrani¢ni rozsah gravirovani“ (obrazek 10.3), laserové zarizeni
gravirovaciho stroje automaticky zapne slabé osvétleni a najde hrany podle nastavené
velikosti gravirovani vzoru.

Pouziva se ke sledovani, zda je aktualni poloha po¢atku vhodna; Pokud ne, pohnéte

znovu laserovou hlavou a nastavte pocatek do pfislusné polohy.

vl —

000 )
-06O " v
« @00 ,

nes: 0 Buffer Estimated Time:

Obrazek 10.1 Obrazek 10.2 Obrazek 10.3

1
Shenzhen Two Trees Technology Co., Ltd. 0



11. Start, stop, béh, pauza, nastaveni vykonu a rychlosti

11.1 Start: Kliknéte na zelené trojuhelnikové tlacitko ,,Spustit program* v softwaru GRBL

(obrazek 11.1). G kéd vytvoreny GRBL bude nepretrzité prenasen na fidici desku gravirovaciho
stroje. (Proces gravirovani by mél zistat pripojeny)
11.2 Zastavit: Chcete-li zastavit v poloviné, kliknéte na étvercové ¢ervené tlacitko "Zastavit

program"” v softwaru GRBL (obrazek 11.2) pro ukonéeni programu.

11.3. Pokud chcete pozastavit, kliknéte na rucni tlacitko ,,Pozastavit“ v pravém dolnim rohu
softwarového rozhrani (obrazek 11.3). Pokud chcete pokracovat v gravirovani po pauze,

kliknéte prosim na tlacitko "Spustit".

11.4 Béhem provozu Ize vykon a rychlost upravit podle potieby (obrazek 11.4).

4 LaserGRBL v3.8.0

Grbl File Colors Language Tools
COM |COM7 Baud | 115200 F
0
Filename léﬁﬁ..pmg /I /
Progress [ | {‘ 3 m,
Obrézek 11.1
Grbl File Colors Language Tools
COM COM7 Baud | 115200 &%
Filename léﬂ%ﬁpng l
Progress ‘ 7 min ’ 1 B

Obrézek 11.2
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Obrazek 11.3
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12. Casto kladené otazky a reseni (FAQ)

LaserGRBL
software
Se nemuize
pripojit k

laserovému

zarizeni

laserové

zarizeni

nevyzaruje svétlo

efekt
rytiny neni

viditelny

Ryta rovna
primka
neni rovna,
Tvorba ,,duchu*,
stupnovita
vnitini
plocha

1. Nékolik oken laserGRBL

softwaru se
otevira opakované soucasné

(port je obsazen)

2. Soucasné je otevien jiny
software 3D tiskarny, jako je Cura
(port je obsazeny))

3. Spatny vybér portu
4. Spatny vybér prenosové rychlosti

5. datova linka neni
pripojena nebo je poskozena

6. problém s USB portem pocitace
7. Ovladac v pogcitaci neni
spravné nainstalovan

8. Firmware fidici desky neni spravné
nastaven

1. chyba pripojeni portu fidici
desky

2. spojovaci vedeni je preruseno

3. Firmware fidici desky je
abnormalni

1. Hodnota nastaveni energie S v
softwaru LaserGRBL je prilis mala

2. ohniskova vzdalenost je Spatna

3. rychlost gravirovani je prilis vysoka

1. Remen kazdé htidele neni
napnuty

2. Upeviovaci prvek (Sroub atd.) neni
dotazen

3. Casti prevodovky se zasekavaji nebo
uvoliuji a tresou se

4. Laserové zarizeni neni pevné upevnéno a
trese se

5. Napéti pohonu motoru neni

vhodné

Zavrete dalSi software laserGRBL, ktery se

opakované otevira

Zavrete jiny software

Znovu vyberte spravny port
Vybér pfenosové rychlosti: 115200

Zkontrolujte, zda je datova linka spolehliva

Pro testovani pouzijte jiné USB porty
Preinstalujte ovlada¢ podle
pokynu k softwaru

Obnovte firmware

Zkontrolujte, zda je instalace
spravna, podle pokynt k instalaci

Zkontrolujte, zda neni terminal spadly nebo zlomeny

Obnovte firmware

zaskrtnéte polozku $30 v
konfiguraci grbl pro hodnotu

maximalni rychlosti vietena.

upravte ohniskovou vzdalenost

Sestupna rychlost gravirovani

Opétovné napnuti pasu

Zkontrolujte stav upevnovacich prvku

Nastavte excentrickou matici kolem

polohy pohonu

Zkontrolujte laserové zafizeni

Nastavte hnaci napéti motoru na
0,8-1,4V



